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民航飞机主动红外热波成像检测技术应用进展

罗　英，张德银，彭卫东，包　勇，王　宇
（中国民航飞行学院航空工程学院，四川 广汉６１８３０７）

摘　要：根据主动加热方式不同，论述了脉冲加热、锁相调制加热、超声加热、微波加热等主动
红外热成像无损检测技术理论基础和技术特点；综述了主动红外热成像无损检测技术用于飞

机机体结构缺陷、蒙皮腐蚀、复合材料缺陷、发动机管路堵塞与叶片裂纹等无损检测方面的研

究成果；结合主动红外热成像实验技术特点，指出了其在飞机检测方面存在的问题和发展方向。

关键词：飞机检测；红外热成像；无损检测；主动加热

中图分类号：ＴＮ２１　　文献标识码：Ａ　　ＤＯＩ：１０．３９６９／ｊ．ｉｓｓｎ．１００１５０７８．２０１１．０７．００２

Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓｏｆａｃｔｉｖｅｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙａｎｄｉｔｓ
ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｉｎｃｉｖｉｌａｖｉａｔｉｏｎａｉｒｃｒａｆｔｔｅｓｔｉｎｇ

ＬＵＯＹｉｎｇ，ＺＨＡＮＧＤｅｙｉｎ，ＰＥＮＧＷｅｉｄｏｎｇ，ＢＡＯＹｏｎｇ，ＷＡＮＧＹｕ
（ＡｖｉａｔｉｏｎＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＩｎｓｔｉｔｕｔｅ，ＣｉｖｉｌＡｖｉａｔｉｏｎＦｌｉｇｈｔＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＣｈｉｎａ，Ｇｕａｎｇｈａｎ６１８３０７，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｔｈｅｂａｓｉｃｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｔｈｅｏｒｙａｎｄｔｈｅｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｔｈｅａｃｔｉｖｅｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍｏｇ
ｒａｐｈｙａｒｅｉｎｔｒｏｄｕｃｅｄｂｙｉｌｌｕｓｔｒａｔｉｎｇｔｈｅｄｉｆｆｅｒｅｎｔａｃｔｉｖｅｈｅａｔｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓｓｕｃｈａｓｉｍｐｌｕｓｅｈｅａｔｉｎｇｅｘｃｉｔａｔｉｏｎ，ｐｈａｓｅｌｏｃｋ
ｉｎｈｅａｔｉｎｇｅｘｃｉｔａｔｉｏｎ，ｕｌｔｒａｓｏｎｉｃｅｘｃｉｔａｔｉｏｎａｎｄｍｉｃｒｏｗａｖｅｅｘｃｉｔａｔｉｏｎ．Ｉｔｉｓａｌｓｏｐｒｅｓｅｎｔｅｄｔｈｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆａｃｔｉｖｅｉｎｆｒａ
ｒｅｄｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙｉｎｔｈｅｆｉｌｅｄｓｏｆａｉｒｃｒａｆｔｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ，ａｉｒｃｒａｆｔｓｋｉｎｃｏｒｒｏｓｉｏｎｔｅｓｔｉｎｇ，ｃｏｍｐｏｓｉｔｅｍａｔｅｒｉａｌ
ｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ，ｃｏｏｌｉｎｇｐａｓｓａｇｅｔｅｓｔｉｎｇａｎｄｃｒａｃｋｔｅｓｔｉｎｇｏｆｔｕｒｂｉｎｅｂｌａｄｅｓ．Ｔｈｅｅｘｉｓｔｉｎｇａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｐｒｏｂｌｅｍｓａｎｄ
ｄｅｖｅｌｏｐｉｎｇｔｒｅｎｄｏｆａｉｒｃｒａｆｔｔｅｓｔｉｎｇｂａｓｅｄｏｎｔｈｅａｃｔｉｖｅｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇａｒｅａｌｓｏｐｒｅｓｅｎｔｅｄ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：ａｉｒｃｒａｆｔｔｅｓｔｉｎｇ；ｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ；ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ；ａｃｔｉｖｅｈｅａｔｉｎｇ

１　引　言
主动红外热成像技术应用于飞机检测研究已有

十余年历史。１９９０年，美国ＮＡＳＡＬａｎｇｌｅｙ研究中心
Ｈｅｙｍａｎ［１］认为１９８８年发生的 Ａｌｏｈａ空难［２］引起了

国际民航对飞机安全状况的关注，飞机腐蚀、初始裂

纹、裂纹扩展和多址损伤都可以通过强制的飞机检

测和维修程序来控制。美国ＮＡＳＡ非常关注飞机无
损检测技术，认为主动红外热成像、先进超声、光声

技术、磁粉检测、Ｘ射线图像等都可用于飞机无损检
测。１９９５年，美国老龄飞机 ＮＤＩ有效性中心
Ｗａｌｔｅｒ［３］说，未来五年中美国国会批准给 ＦＡＡ５０００
万美元投入老龄飞机无损检测研究。在 １９９８年、
１９９９年和２０００年美国ＦＡＡ飞机机身无损检测技术
竞标中，主动红外热成像检测技术击败包括 Ｘ射
线、声发射、超声、涡流、目视检测等多项检测技术而

唯一胜出，被 ＮＡＳＡ、ＦＡＡ等政府机构和波音、洛克

西德、福特、西屋、通用等公司采用，纷纷建立主动红

外热成像技术实验室，用于解决各自的飞机检测问

题［４－５］。１９６８年，中国开始研究主动红外热成像技
术，先后研制成功了ＨＴ－１型和ＨＴ－２型红外探伤
仪［６］。１９８１年，中国开始做主动红外热成像技术应
用研究，用于检测混凝土内部缺陷、轴承滚子裂纹、

复合材料内部缺陷、金属内部近表缺陷等［６］。２００３
年，主动红外热成像技术飞机检测应用研究列入国

家“８６３”计划；２００４年，在首都师范大学组建了国内
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第一个主动红外热成像无损检测联合实验室，并开

展了主动红外热成像理论和实验研究，取得了初步

的研究成果［７］。２００５年，该实验室在西安飞机公司
测试中心安排下对国产运七型民航运输机进行了外

场检测试验，这是国内首次将主动红外热成像技术

用于外场真飞机检测，表明该技术逐步走向民航飞

机检测实际应用［８］。近年来，国内不同研究机构开

始跟踪主动红外热成像技术飞机检修应用研

究［９－１２］。在理论研究方面，国内研究者不落后于国

外研究者；但是在实践方面，国外已经进入应用阶

段，国内的研究大都处于实验阶段，产生这种差距的

原因是多方面的，主要是硬件设备方面的差距［１２］。

就技术发展而言，有必要总结已有研究成果，跟踪新

的主动红外热成像技术为飞机检测应用服务。

２　主动红外热成像无损检测理论基础和技术特点
主动式红外热成像技术是利用外部热源对物体

进行加热，利用红外热像仪获得不同时刻被测物体

表面的温度场来确定缺陷的存在和形状。因此，其

在数学上是求解与导热问题有关的微分方程的几何

反问题，即根据红外信号重建缺陷信息；该反问题求

解的输入为材料参数、加热参数、温度空间分布以及

温度随时间的变化，输出为缺陷横向尺寸、缺陷厚度

和深度等幅度图或相位图信息。主动红外热成像特

别依赖于外部热源加热条件，这是主动红外热成像

与被动红外热成像具有本质差别的地方。主动红外

热成像针对不同被测材质、结构和缺陷类型以及特

定的检测条件，设计不同的外部热源，比如热风、高

能闪光灯、高能卤素灯、超声波、电磁微波等，并用计

算机控制外部热源的加热周期、脉冲宽度等，采用各

种红外热像仪［１３］对被测物体表面的时序热波信号

进行捕捉和采集，用专门的热成像软件进行实时图

像信号处理，并最终显示可视图像检测结果［１４］。

主动红外热成像技术之所以成为飞机检测研究

热点之一，主要在于它有区别于其他检测技术的鲜

明特点［７］，新一代非制冷红外热像仪或制冷的红外

热像仪比传统的热电偶测温响应快几百上千倍；红

外热像仪测温范围理论下限是热力学零度，而没有

理论上限，实际测温上限可达５０００～６０００℃；一次
红外热成像测量可覆盖０．１ｍ２，对大型被检测对象
可进行自动拼图，观测面积大；适应面广，既可用于

测量金属材料，也可用于测量非金属材料；通常外部

热源和红外热像仪在被测物体同侧做非接触测量，

不会干扰被测物体温度场，故该技术适合测量运动

的物体、危险的物体和不易接近的物体；红外热像仪

输出图像信息丰富、直观易懂。另外，主动红外热成

像设备可移动或便携，十分适合飞机无损检测现场

使用和在线、在役检测。

３　主要主动红外热成像无损检测技术及其研究
进展

根据外部热源加载方式和热波信号采集处理方

式的不同，主动红外热成像技术可分脉冲加热红外

热成像技术、正弦锁相调制加热红外热成像技术、超

声振动加热红外热成像技术、电磁加热红外热成像

技术等，分别简述如下。

１９８４年，英国哈韦尔国家无损检测中心
Ｍｉｌｎｅ［１５］率先提出来脉冲加热红外热成像技术，随
后美国、加拿大等相继开展了对该技术的研究工作，

目前该技术已成为各国研究得最多且最成熟的红外

热成像技术之一。然而由于在求解实际热传导模型

时受到复杂边界条件的限制，使之无法得出精确的

解析解，各种文献上给出的解析解大部分是对实际

边界条件做了一定的近似后得到的结果，与实际测

量结果有较大差距，但对于分析被测物体内部缺陷

还是具有指导意义。１９８８年，Ｒｅｙｎｏｌｄｓ［１６］提出了求
解脉冲加热红外热成像的一个简便的指数模型，得

出了待测试件表面相有无缺陷区域的温度差与缺陷

在物体内相对深度的关系，定性说明了脉冲加热红

外热成像技术可用于物体近表缺陷的检测。１９８８
年，Ｍｉｌｎｅ［１７］提出用有限元法对受脉冲辐射加热的
金属试件内近表缺陷深度进行测量，从热传导理论

出发做出了简单的二维近似分析。１９９１年，Ｌａｕ［１８］

提出在脉冲加热辐射下，测量金属试件内近表缺陷

深度的简单三维模型，并做了近似分析，该模型较全

面地反映了缺陷对表面温度场分布的影响关系；从

该模型出发可讨论缺陷大小、深度与表面温度分布

之间的相互关系。１９９１年，Ｈｏｂｂｓ［１９］等人对金属表
面不同涂层材料作了实验研究，用实验研究了材料

缺陷与与材料的热传导特性、实验条件、缺陷的空间

分布、入射的脉冲能量以及红外热像仪的分辨之间

的关系。１９９８年，起薛书文等［２０］持续研究了脉冲

红外热成像技术理论和试验，应用该技术检测了金

属内部近表面缺陷，并从理论上给出评价脉冲红外

热成像无损检测分辨力的依据。２０００年，梅林
等［２１］利用有限元模拟和分析了脉冲加热红外热成

像技术，成功地对多种材料进行了探伤研究和定量

化测量，并给出了理论模型。２００６年，张存林等［２２］

等研究了新型脉冲热源装置并申请了中国实用新型

专利。２００６年，张存林等［２３］采用闪光灯脉冲热源

加热玻璃钢平底洞试件测试了热图，分析检验了热

波单向测厚方法。２００８年，李艳红、张存林等［２４］提

出了基于脉冲位相分析的数据处理方法以实现红外

热波无损检测对缺陷深度的测量，提取了图像相位
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频率信息，根据热波频率与传导深度的关系完成缺

陷深度的检测。总体上讲，脉冲加热红外热成像技

术是研究得最多、应用最广的技术之一，但是该技术

还是存在一些缺点，比如测试试件厚度有限，对热源

的均匀性要求高，与检测试件的结构有关，只适用于

平板试件检测，不适于复杂形状的试件检测等［２５］。

锁相调制红外热成像技术采用辐射强度按正弦

规律变化的激励源加热，在加热周期的特定时刻采

集多幅红外图像，计算得到物体表面各点温度变化

的幅值图和相位图。被测物体表面温度以加载频率

振荡变化，其幅值、相位与材料的性质、缺陷的位置

有关。幅值图与局部光和表面红外特征成比例，而

相位图的相位信息与缺陷深度具有对应关系，可通

过计算此相位和幅值可确定缺陷的特征。被测材料

的热扩散长度是锁相调制红外热成像技术的一个关

键参数，它表明了在什么深度范围内热成像理论是

有效的。１９７９年，Ｂｕｓｓｅ［２６］研究认为锁相调制热波
能检测隐藏缺陷距表面的最深深度是其材料热扩散

长度的１．８倍。锁相调制红外热成像信号提取算法
是该技术的关键，主要包括ＡｌｔａｉｒＬｏｃｋＩｎ算法、４点
平均算法和ＦＦＴ算法三种。ＡｌｔａｉｒＬｏｃｋＩｎ算法是与
法国ＣＥＤＩＰ公司生产ＪＡＤＥⅢ型红外热成像系统配
套的软件算法［２７］；４点平均算法是 １９９２年，Ｇ．
Ｂｕｓｓｅ［２８］提出的一种能快速提取正弦信号幅值与相
位的信息的方法；ＦＦＴ算法［２９］则能实现锁相处理，

有效消除白噪声，在信号谱上提取锁相频率信号的

幅值与相位信息。在应用研究方面，１９９８年，Ｒａｎｔａ
ｌａ［３０］用锁相超声加热激励，对聚合物材料进行红外
热成像检测；２００７年，Ｓｗｉａｔｃｚａｋ［３１］用 １０～１００ＭＨｚ
的锁相热激励红外热成像技术对多层电路板缺陷进

行了检测，对电路板缺陷进行了评估。２００７年，Ｍｅ
ｏｌａ［３２］用锁相调制红外热波成像检测技术检测发动
机桨叶的缺陷。２００８年，刘俊岩等［３３］以法国ＣＥＤＩＰ
公司生产的红外热像仪为硬件基础，开发了基于它

的红外图像处理软件包，其研究水平达到当时国外

同类水平。总体上讲，锁相调制红外热成像技术弥

补了脉冲红外热波成像技术的不足，既能检测缺陷

形状，也能检测缺陷深度，改善了红外热成像抗噪声

干扰能力，提高了检测灵敏度。

超声红外热成像技术产生于２０世纪７０年代，
由于红外热像仪性能原因，直到最近几年该技术才

得到较好发展。该技术采用超声波作为外部激励

源，热波直接由试件内部产生，当试件激发超声振动

时，试件中缺陷或不均匀区域由于热弹效应和滞后

效应而获得选择性加热，使得该区域热量变化通过

试件表面温度异常变化表现出来，通过红外热像仪

提取缺陷信息，可显著提高对金属、陶瓷和复合材料

等的浅表层的疲劳裂纹和冲击损伤的内部应力等的

红外检测灵敏度［３４］。超声红外热成像技术的优势

在于不用考虑非均匀加热问题，即使试件有非常复

杂的几何形状，也可设计合适的声发射头进行热激

励。由于超声波衰减比较低，对于某些材料，声波能

够在距离激发源较远或较深的地方产生有效激励，

可对更深的内部裂纹进行检测［３５］，并且该技术还能

发现被测试件中的闭合裂纹［３６］。

采用微波作为外部热源的主动红外热成像技

术，应用于介质或导电材料检测已经比较普遍。

１９９２年，Ｂｒａｍａｎｔｉ［３７］介绍了微波用于介质材料无损
检测情况；１９９４年，Ｋ．Ｂｅｌｋｅｂｉｒ［３８］研究了微波技术
用于水泥构件无损检测；１９９５年，Ｑａｄｄｏｕｍｉ［３９］介绍
了有缺陷的厚的复合材料无损检测情况；２０００年，
Ｒ．Ｚｏｕｇｈｉ［４０］总结了近场微波和毫米波激励下红外
热成像技术在无损检测和无损评估方面的技术研究

进展；２００１年，Ｃａｏｒｓｉ［４１］研究微波热成像技术结合混
合编码遗传基因算法用于确定二维结构件的缺陷和

裂纹检测，实验结证实该方法的有效性。２００６年，
Ｇｈａｓｒ［４２］持续用微波热成像技术研究了飞机蒙皮油
漆下腐蚀坑的检测和飞机机身和机翼等关键结构件

的小腐蚀坑检测问题，指出单微波探头容易受杂波

回波干扰，采用双微波探头采用差分技术可克服杂

波回波干扰问题。

４　主动红外热成像无损检测技术在飞机检测中的
应用进展

１９９８年起美国等西方国家率先将主动红外热
成像技术应用于飞机检测研究，包括飞机复合材料

构件内部缺陷及胶接质量检测、飞机蒙皮铆接质量

和蒙皮下隐性腐蚀检测、飞机发动机桨叶上的裂纹

检测、飞机机体和机翼上裂纹检测等；中国于２００５
年起将主动红外热成像技术用于民航飞机机体及其

部件检测，取得了较好的研究结果。

由铝蜂窝夹层结构制成的飞机机身、机翼存在

的缺陷主要包括间隙型缺陷、紧贴型缺陷、弱胶接和

芯子缺陷等［４］。目前实际检测中遇到最多的是飞

机蜂窝结构的脱粘缺陷、腐蚀损伤和焊接铆接损伤。

Ｋｕｏ等［４３］用红外热成像技术对脱粘缺陷进行检测，

比较和识别了损伤特性，对试件粘接质量做出快速

有效的检测。李慧娟等［４４］用法国 ＣＥＤＩＰ公司生产
ＪＡＤＥⅢ型红外热成像系统及其配套软件检测了铝
蒙皮蜂窝夹层结构，认为飞机铝蜂窝夹层结构可用

脉冲或锁相调制红外热成像技术对其进行检测，不

仅能检测飞机铝蜂窝结构的脱粘缺陷，也能检测粘

接不良的缺陷。
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飞机蒙皮损伤大致有冲击损伤、疲劳损伤、腐蚀

损伤、粘接损伤、焊接损伤和铆接损伤等。主动红外

热成像技术对飞机蒙皮及其蒙皮下比如加强筋损伤

开裂的检测可以取得有效的检测结果，并且还能对

损伤做定量分析，比如损伤深度、锈蚀程度以及能区

别是积水还是渗漏的液压油等［４５］。

对于飞机碳纤维增强多层复合材料试件缺陷检

测问题，ＷａｎｇＸｕｎ等［４６］研究认为利用脉冲加热红

外热成像可获得不同时间热图上显现的不同深度层

的损伤状况。李艳红等［４７］采用脉冲红外热成像技

术对用于航空航天的碳纤维层压板进行了测试，所

得热图清晰地展现了被检材料内部的缺陷情况。

飞机发动机涡轮叶片的故障检测是发动机安全

检测的重要环节，主要包括热障涂层损伤、冷却通道

堵塞和裂纹检测三个方面［４８］。采用热风作为激励

源对正常叶片和故障叶片对比测试，可确定热障涂

层损伤情况；采用高能氙灯对叶片进行热激励，热像

仪高速记录叶片表面的瞬态温度变化，通过热图像

重构叶片内部温度场，可判断叶片内部通道是否发

生堵塞；采用低频高能锁相超声为热激励源，利用红

外热像仪对比测试正常叶片和故障叶片的热图，可

判断故障叶片的裂纹形态与深度。

飞机机身、机翼、起落架和内部零部件等结构的

裂纹检测是主动红外热成像技术的应用重点。从目

前应用情况看，脉冲加热、锁相超声加热、微波加热

等主动红外热成像技术都可应用于飞机部件裂纹检

测，主动红外热成像技术对飞机蒙皮的疲劳裂纹、铸

铝引擎外壳的裂纹、钢曲轴的裂纹、铜焊裂纹、蒙皮

下加强筋裂纹等各种表面裂纹进行检测的结果都很

成功［１０］。只要超声发射头设计得当，超声加热红外

热成像技术可对飞机起落架旋转臂、螺栓孔等承力

结构疲劳裂纹或应力裂纹检测并能给出早期报

警［４６］。另外对一些小而精密裂纹目标，比如飞机钛

合金中２０μｍ长的裂纹、飞机发动机桨叶上的裂纹
和飞机机翼上５ｃｍ长的裂纹，美国韦恩州立大学制
造研究所用超声加热红外热成像技术对它们都进行

了成功测试并且得到较好的研究结果。

在飞机维修中，腐蚀所造成的成本消耗最大，并

大大降低了飞机的有效工作时间，特别是老龄飞机

腐蚀危及飞机安全，对其检测非常重要。脉冲红外

热成像技术很适合于飞机大面积隐藏腐蚀检测，

１９９８年，Ｔｈｏｍａｓ［４９］研究了脉冲加热红外热成像技
术应用于飞机蒙皮上紧固件周围腐蚀检测，所得腐

蚀热图清晰明确。２０００年，王迅等［５］研究了锁相超

声红外热成像技术用于飞机蒙皮锈蚀厚度的定量测

量，测量精度达到较高水平，比如１ｍｍ厚铝板的腐

蚀检测精度可达到微米级。２００６年，Ｇｈａｓｒ［４２］用 Ｖ
波段微波差分探头研究了处于恶劣自然环境中的飞

机机身和机翼等关键结构件的小腐蚀坑检测问题，

指出单微波探头容易受杂波回波干扰，而双微波探

头采用差分技术则很好克服杂波回波干扰问题，能

很好地从噪声中把结构缺陷检测出来。

５　结束语
对于飞机检测应用而言，主动红外热成像技术

逐步成为一种常规技术手段，将继续朝着定量测试、

高分辨力、外部加热方式多样化和精确化、损伤缺陷

测试自动化方向发展。随着飞机老龄化现象加剧，

主动红外热成像技术在飞机检测方面的应用将更加

广泛，然而，主动红外热成像飞机检测技术也存在一

些应用问题：操作人员本身红外辐射对测试结果有

影响需要屏蔽检测；受发射率不均匀和背景辐射的

影响，对一些发射率很低的金属表面，检测前要进行

表面处理，在试件表面涂一层易擦洗且较薄的涂料，

能显著提高检测效果；检测的灵敏度随缺陷所处深

度的增加而迅速下降；由于热传导会使缺陷边缘的

热图显示扩大和模糊，清晰度变差；对较大的工件加

热外部热源不易解决。外部热源发射头的设计和制

造，必须根据不同构件裂纹产生部位的形状特点和

原位检测要求，综合考虑到通用性、便携性、内部可

达性问题。热流注入方向将直接影响检测结果及检

测灵敏度，要针对不同导热系数，不同材质，不同结

构的缺陷选择合适的热流注入方向；外部加热方式

及加热能量与加热时间控制正确与否最终影响主动

红外热成像损伤缺陷检测灵敏度的高低。主动红外

热成像飞机检测技术进步是不断总结经验、改进设

备和外部加热条件的结果，因此对外部主动加热方

法及其对热图像影像质量的影响因素探究还需要经

过大量实验室试验、实地试验、外场试验。

参考文献：

［１］　ＪＳＨｅｙｍａｎ．ＮＤＥｒｅｓｅａｒｃｈｆｏｒａｇｉｎｇａｉｒｃｒａｆｔｉｎｔｅｇｒｉｔｙ
［Ｃ］．ＩＥＥＥＵｌｔｒａｓｏｎｉｃｓＳｙｍｐｏｓｉｕｍ，１９９０：９７６－９８１．

［２］　ＥｒｉｎＥＭｕｒｐｈｙ．Ａｇｅｉｎｇａｉｒｃｒａｆｔ：ｔｏｏｏｌｄｔｏｆｌｙ［Ｃ］．ＩＥＥＥ
Ｓｐｅｃｔｒｕｍ，１９８９：２８－３１．

［３］　ＤａｎｎａＫＨｅｎｄｅｒｓｏｎ．Ｗｈｅｎａｉｒｃｒａｆｔｇｅｔｃｒａｃｋｉｎｇ［Ｊ］．Ａｉｒ
ＴｒａｎｓｐｏｒｔＷｏｒｌｄ，１９９５，３２（３）：７１．

［４］　ＪＦＷａｎｇ．Ｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅ
ｄｅｔｅｃｔｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｕｓｅｄｉｎａｍｅｒｉｃａ［Ｊ］．Ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅ
Ｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎ，２００４，２８（５）：１－４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
王金峰．红外热波无损检测技术在美国的应用［Ｊ］．无
损探伤，２００４，２８（５）：１－４．

［５］　ＸＷａｎｇ，Ｗ ＰＪｉｎ，ＣＬＺｈａｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｃｔｕａｌｉｔｙ＆ｅｖｏｌｖｅ
ｍｅｎｔｏｆｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｉｍａｇｉｎｇ
ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ［Ｊ］．ＮｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅＴｅｓｔｉｎｇ，２００４，２６（１０）：

１２７激 光 与 红 外　Ｎｏ．７　２０１１　　　　　　　　　　罗　英等　民航飞机主动红外热波成像检测技术应用进展



４９７－５０１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
王讯，金万平，张存林，等．红外热波无损检测技术及
其进展［Ｊ］．无损检测，２００４，２６（１０）：４９７－５０１．

［６］　ＧＣＧａｏ．Ｔｗｏｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｃｏｍｐｕｔｅｒｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ＆ｉｍａｇｅ
ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｏｆＩｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｉｍａｇｉｎｇｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓ
ｔｉｎｇ［Ｄ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＢｅｉｊｉｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＡｅｒｏｎａｕｔｉｃｓａｎｄ
Ａｓｔｒｏｎａｕｔｉｃｓｍａｓｔｅｒ′ｓＴｈｅｓｉｓ，２００６：１－４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
高功臣．红外热成像无损检测的二维计算机仿真与图
像处理［Ｄ］．北京：北京航空航天大学，２００６：１－４．

［７］　ＷＰＪｉｎ，ＣＬＺｈａｎｇ．Ｎｅｗｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆｍａｔｅｒｉａｌｓｄｅｔｅｃ
ｔｉｏｎａｎｄｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＩｎｄｕｓｔｒｙＰｅｒｓｐｅｃｔｉｖｅ，２００４，
（９）：５２－５５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
金万平，张存林．材料检测和表征的新技术 －热波检
测及其应用［Ｊ］．产业透视，２００４，（９）：５２－５５．

［８］　ＢＬｉｕ．Ｔｈｅｓｔｕｄｙａｎｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆｐｕｌｓｅｄｅｘｃｉｔａｔｉｏｎｄｅ
ｖｉｃｅｗｉｔｈｆｌａｓｈｉｎｇｌａｍｐｓａｒｒａｙｂａｓｅｄｏｎｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｓｙｓｔｅｍ［Ｄ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：Ｃａｐｉｔａｌ
ＮｏｒｍａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００６：８－９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
刘波．红外热波无损检测系统中闪光灯阵列脉冲热激
励装置的研制和应用［Ｄ］．北京：首都师范大学，２００６：
８－９．

［９］　ＤＸＷｕ，ＴＳＨｕａｎｇ．Ｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｉｍａｇｉｎｇｔｅｃｈｎｉｑｕｅ
ｆｏｒｆｏｒｍｅｄｄａｍａｇｅｉｎａｉｒｃｒａｆｔｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ［Ｊ］．Ｄｅｖｅｌｏｐ
ｍｅｎｔ＆ＩｎｎｏｖａｔｉｏｎｏｆＭａｃｈｉｎｅｒｙ＆ＥｌｅｃｔｒｉｃａｌＰｒｏｄｕｃｔｓ，
２００８，２１（３）：１５０－１５２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
吴德新，黄通生．飞机零部件成形损伤红外热成像检
测技术［Ｊ］．机电产品开发与创新，２００８，２１（３）：
１５０－１５２．

［１０］ＸＬＹａｎｇ，ＸＲＸｉｅ，ＴＪｉａｎｇ．Ｆａｔｉｇｕｅｃｒａｃｋｔｅｓｔｉｎｇｏｆｉｎ
ｆｒａｒｅｄｉｍａｇｉｎｇｂｙｖｉｂｒｏｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．Ｌａｓｅｒ＆Ｉｎｆｒａ
ｒｅｄ，２００７，３７（５）：４４２－４４４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
杨小林，谢小荣，江涛，疲劳裂纹的振动红外热成像检

测［Ｊ］．激光与红外，２００７，３７（５）：４４２－４４４．
［１１］ＰＸｕ，ＦＬＬｕｏ．Ａｉｒｃｒａｆｔｍｕｌｔｉｌａｙｅｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅｃｏｒｒｏｓｉｏｎｄｅ

ｆｅｃｔｓｄｅｔｅｃｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍｒｅｓｅａｒｃｈａｎｄｉｍｐｌｅｍｅｎｔａｔｉｏｎ［Ｊ］．
ＥｌｅｃｔｒｏｎｉｃＤｅｓｉｇｎ ＆ Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ Ｗｏｒｌｄ，２００５，１０：
９６－９８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
徐平，罗飞路．飞机多层结构腐蚀缺陷检测系统的研
究和实现［Ｊ］．电子设计应用，２００５，１０：９６－９８．

［１２］ＹＣＳｕｎ，ＢＳＳｕｎ，ＱＳＭａ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｏｆｈｉｄｄｅｎｃｏｒｒｏｓｉｏｎ
ｄｅｔｅｃｔｉｏｎｉｎａｉｒｃｒａｆｔ［Ｊ］．ＩｎｆｒａｒｅｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００７，２９
（２）：１２１－１２３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
孙延春，孙步胜，马齐爽．飞机隐藏腐蚀检测的进展
［Ｊ］．红外技术，２００７，２９（２）：１２１－１２３．

［１３］ＨＥｒｍｅｒｔ，ＲＬＭｅｌｃｈｅｒ，ＦＤａｃｏｌ．Ｎｏｎｃｏｎｔａｃｔｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇｕｓｉｎｇｉｎｆｒａｒｅｄｒａｄｉａｔｉｏｎ［Ｃ］．ＩＥＥＥＵｌｔｒａｓｏｎ
ｉｃｓＳｙｍｐｏｓｉｕｍ，１９８４：６３９－６４６．

［１４］ＬＤＦａｖｒｏ，ＴＡｈｍｅｄ，ＤＣｒｏｗｔｈｅｒ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅｓｔｕｄｉｅｓｏｆｃｏａｔｉｎｇｓａｎｄｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓ［Ｃ］．Ｔｈｅｒｍｏｎ
ｓｅｎｓｅＸＩＩＩ，ＳＰＩＥ，１９９１，１４６７：２９０．

［１５］ＭｉｌｎｅＪＭ，ＲｅｙｎｏｌｄｓＷＮ．Ｔｈｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｅｖａｌｕａｔｉｏｎ
ｏｆｃｏｍｐｏｓｉｔｅａｎｄｏｔｈｅｒｍａｔｅｒｉａｌｓｂｙｔｈｅｒｍａｌｐｕｌｓｅｖｉｄｅｏ
ｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＳＰＩＥ，１９８４，５２０（６）：１１９－１２２．

［１６］ＲｅｙｎｏｌｄｓＷ Ｎ．Ｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎｏｆｌａｍｉｎａｔｅｓａｎｄａｄｈｅｓｉｖｅ
ｂｏｎｄｓｂｙｐｕｌｓｅｄｖｉｄｅｏｖｉｄｅｏｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＮＤＴｉｎ
ｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，１９８８，２１（４）：１５３－１５８．

［１７］ＭｉｌｎｅＪＭ．Ａｔｒａｎｓｉｅｎｔｔｈｅｒｍａｌｍｅｔｈｏｄｍｅａｓｕｒｉｎｇｔｈｅ
ｄｅｐｔｈｓｏｆｓｕｂｓｕｒｆａｃｅｆｌａｗｓｉｎｍｅｔａｌｓ［Ｍ］．ＢｒｉｔｉｓｈＪｏｕｒｎａｌ
ｏｆＮＤＴ，１９８８，３０（５）：７７－８０．

［１８］ＳＫＬａｕ，ＤＰＡｌｍｏｎｄ．Ａｑｕａｎｔｉｔａｔｉｖｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｐｕｌｓｅｄ
ｖｉｄｅｏｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＮＤＴ＆Ｅｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，１９９１，
２４：１９５－２０５．

［１９］ＨｏｂｂｓＣ，ＴｅｍｐｌｅＡ．Ｔｈｅｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎｏｆａｅｒｏｓｐａｃｅｓｔｒｕｃ
ｔｕｒｅｓｕｓｉｎｇｔｒａｎｓｉｅｎｔｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＢｒｉｔｉｓｈＪｏｕｒｎａｌｏｆ
ＮＤＴ，１９９３，３５：１８３－１８９．

［２０］ＳＷ Ｘｕｅ，ｅｔａｌ．ＰｕｌｓｅｄｖｉｄｅｏＩＲｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙｔｅｓｔｉｎｇｏｆ
ｓｕｂｓｕｒｆａｃｅｄｅｆｅｃｔｓｉｎｍｅｔａｌ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＩｎｆｒａｒｅｄａｎｄ
ＭｉｌｌｉｍｅｔｅｒＷａｖｅｓ，１９９８，１７（６）：４２４－４２８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
薛书文，等．利用红外热成像技术检测金属内部近表
缺陷［Ｊ］．红外与毫米波学报，１９９８，１７（６）：４２４－４２８．

［２１］ＬＭｅｉ．Ｐｕｌｓｅｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙａｎａｌｙｚｅｄｂｙｔｈｅｆｉｎｉｔｅｅｌｅｍｅｎｔ
ｍｅｔｈｏｄｆｏｒｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＸｉ′ａｎ
ＪｉａｏＴｏｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０００，３４（１）：６６－７０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
梅林．脉冲加热红外热成像无损检测的有限元模拟及
分析［Ｊ］．西安交通大学学报，２０００，３４（１）：６６－７０．

［２２］ＢＬｉｕ，ＣＬＺｈａｎｇ，ＬＣＦｅｎｇ．Ａｓｔｕｄｙｏｆｐｕｌｓｅｄｅｘｃｉｔａｔｉｏｎ
ｄｅｖｉｃｅｗｉｔｈｆｌａｓｈｉｎｇｌａｍｐｓａｒｒａｙｂａｓｅｄｏｎｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｓｙｓｔｅｍ［Ｊ］．ＣｈｉｎａＩｎｓｔｒｕｍｅｎ
ｔａｔｉｏｎ，２００６，１２：３８－４４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
刘波，张存林，冯立春．基于红外热波无损检测系统中
闪光灯阵列脉冲热激励装置的研制［Ｊ］．中国仪器仪
表，２００６，１２：３８－４４．

［２３］ＸＣＺｈａｎｇ，ＷＰＪｉｎ，ＹＨＬｉ，ｅｔａｌ．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｔｈｉｃｋ
ｎｅｓｓｏｆｇｌａｓｓｆｉｂｅｒｒｅｉｎｆｏｒｃｅｄｐｌａｓｔｉｃｆｌａｔｂｏｔｔｏｍｈｏｌｅｓａｍ
ｐｌｅｂｙｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌＮＤＴ［Ｊ］．Ｌａｓｅｒ＆Ｉｎｆｒａｒｅｄ，２００６，
３６（１）：１６－１８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
张小川，金万平，李艳红，等玻璃钢平底洞缺陷试件红

外热波检测方法［Ｊ］．激光与红外，２００６，３６（１）：
１６－１８．

［２４］ＹＨＬｉ，ＹＪＺｈａｏ，ＬＣＦｅｎｇ，ｅｔａｌ．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｄｅｆｅｃｔ
ｄｅｐｔｈｂｙｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｅｖａｌｕａｔｉｏｎ
ｂａｓｅｄｏｎｐｕｌｓｅｄｐｈａｓｅ［Ｊ］．ＯｐｔｉｃｓａｎｄＰｒｅｃｉｓｉｏｎＥｎｇｉ
ｎｅｅｒｉｎｇ，２００８，１６（１）：５５－５８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
李艳红，赵跃进，冯立春，等．基于脉冲位相的红外热
波无损检测法测量缺陷深度［Ｊ］．光学 精密工程，

２００８，１６，（１）：５５－５８．
［２５］ＪＨＺｈａｎｇ，ＧＰＧｕｏ．Ｒａｐｉｄｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆｔｈｅｔｈｅｒｍａｌ

ｉｍａｇｅｓａｔｈｏｍｅａｎｄａｂｒｏａｄｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌ
ｏｇｙ［Ｊ］．ＮＤＴ，２００５，２９（１）：１－４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
张建合，郭广平．国内外飞速发展的热像无损检测技

２２７ 激 光 与 红 外　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 第４１卷



术［Ｊ］．无损探伤，２００５，２９（１）：１－４．
［２６］ＧＢｕｓｓｅ．Ｏｐｔｏａｃｏｕｓｔｉｃｐｈａｓｅａｎｇｌｅｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｆｏｒｐｒｏ

ｂｉｎｇａｍｅｔａｌ［Ｊ］．Ａｐｐｌ．Ｐｈｙｓ．Ｌｅｔｔ．，１９７９，３５：７５９－７６０．
［２７］Ｂｒéｍｏｎｄｐ，ＰｏｔｅｔＰ．Ｌｏｃｋｉｎｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ：ａｔｏｏｌｔｏａｎａ

ｌｙｓｅａｎｄｌｏｃａｔｅｔｈｅｒｍｏｍｅｃｈａｎｉｃａｌｍｅｃｈａｎｉｓｍｓｉｎｍａｔｅｒｉ
ａｌｓａｎｄｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ［Ｃ］．ＰｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆＳＰＩＥ，Ｔｈｅｒｍｓｅｎｓｅ
ＸＸＩＩＩ，２００１，４３６０：５６０－５６６．

［２８］ＧＢｕｓｓｅ，ＤＷｕ，Ｗ Ｋａｒｐｅｎ．Ｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇｗｉｔｈ
ｐｈａｓｅｓｅｎｓｉｔｉｖｅｍｏｄｕｌａｔｅｄｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＡｐｐｌｉｅｄＰｈｙｓｉｃｓ，１９９２，７１（８）：３９６２－３９６５．

［２９］ＢＷｉｅｃｅｋ，ＴＷａｊｍａｎ，ＧＧｒａｌｅｗｉｃｚ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｏｒｙａｎｄ
ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｏｆｓｉｎｇｌｅａｎｄｍｕｌｔｉｌａｙｅｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｕｓｉｎｇ
ｌｏｃｋｉｎａｎｄｐｕｌｓｅｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｃ］／／ＴｈｅｒｍｏｓｅｎｓｅＸＸＶ
Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，２１－２５Ａｐｒｉｌ２００３，Ｏｒｌａｎｄｏ，Ｆｌｏｒｉｄａ，ＵＳＡ．

［３０］ＪＲａｎｔａｌａ，ＤＷｕ，ＧＢｕｓｓｅ．ＮＤＴｏｆｐｏｌｙｍｅｒｍａｔｅｒｉａｌｓｕ
ｓｉｎｇｌｏｃｋｉｎｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙｗｉｔｈｗａｔｅｒｃｏｕｐｌｅｄｕｌｔｒａｓｏｎｉｃ
ｅｘｃｉｔａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＮＤＥ＆Ｅ．Ｉｎｔｅｒｎ，１９９８，３１（１）：４３－４９．

［３１］ＴＳｗｉａｔｃｚａｋ，ＢＷｉｅｃｅｋ，ＫＴｏｍａｌｃｚｙｋ．Ｃｏｎｖｅｃｔｉｖｅｃｏｏｌｉｎｇ
ｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｅｌｅｃｔｒｏｎｉｃｄｅｖｉｃｅｓｕｓｉｎｇｌｏｃｋｉｎｔｈｅｒｍｏｇｒａ
ｐｈｙ［Ｃ］／／Ｍｉｘｄｅｓ２００７，Ｃｉｅｃｈｏｃｉｎｅｋ，Ｐｏｌａｎｄ，２１－２３
Ｊｕｎｅ２００７：３６３－３６８．

［３２］ＣＭｅｏｌａ．Ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｍａｔｅｒｉａｌｓｗｉｔｈｒｅａｒ
ｈｅａｔｉｎｇｌｏｃｋｉｎｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＩＥＥＥＳｅｎｓｏｒｓＪｏｕｒｎａｌ，
２００７，７（１０）：１３８８－１３８９．

［３３］ＪＹＬｉｕ，ＹＷａｎｇ，ＪＭＤａｉ．Ｔｈｅｓｔｕｄｙｏｎｉｎｆｒａｒｅｄｌｏｃｋｉｎ
ｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｂａｓｅｄｏｎｉｍａｇｅｓｅｑｕｅｎｃｅｓｐｒｏ
ｃｅｓｓｉｎｇ［Ｊ］．Ｌａｓｅｒ＆Ｉｎｆｒａｒｅｄ，２００８，３８（７）：６５４－６５８．
（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
刘俊岩，王扬，戴景民．基于图像序列的红外锁相热像
检测技术研究［Ｊ］．激光与红外，２００８，３８（７）：
６５４－６５８．

［３４］ＹＨｏｎｇ，ＰＣＭｉａｏ，ＺＮＺｈａｎｇ．Ｔｈｅｕｌｔｒａｓｏｎｉｃｉｎｆｒａｒｅｄ
ｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙａｎｄｉｔｓａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎＮＤＥ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＮａｎｊｉｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ（ＮａｔｕｒａｌＳｃｉｅｎｃｅｓ），２００３，３９（４）：
５４７－５５２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
洪毅，缪鹏程，张仲宁，等．超声红外热像技术及其在
无损检测中的应用［Ｊ］．南京大学学报，２００３，３９（４）：
５４７－５５２．

［３５］ＳｔｅｖｅｎＭＳｈｅｐａｒｄ，ＴａｓｄｉｑＡｈｍｅｄ，ＪａｍｅｓＲＬｈｏｔａ．Ｅｘｐｅｒｉ
ｍｅｎｔａｌｃｏｎｓｉｄｅｒａｔｉｏｎｓｉｎｖｉｂｒｏｔｈｅｒｍｏｇｒａｐｈｙ，ｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅ
ｉｍａｇｉｎｇ［Ｃ］．Ｐｒｏｃ．ＳＰＩＥ Ｔｈｅｒｍｏｓｅｎｓｅ，２００４，（４）：
１２－１６．

［３６］ＹＦＤｉｎｇ，ＸＣＺｈａｎｇ，ＸＬＹａｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆ
ｔｈｅｒｍｏｓｏｎｉｃｆｏｒｃｒａｃｋｄｅｔｅｃｔｉｏｎ［Ｊ］．ＮｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅＴｅｓ
ｔｉｎｇ，２００６，２８（１２）：６２０－６２２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
丁友福，张小川，杨小林，等．热超声技术在裂纹检测
中的应用［Ｊ］．无损检测，２００６，２８（１２）：６２０－６２２．

［３７］ＭＢｒａｍａｎｔｉ，ＥＳａｌｅｒｎｏ．Ｅｌｅｃｔｒｏｍａｇｎｅｔｉｃｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓｆｏｒ
ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇｏｆｄｉｅｌｅｃｔｒｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ：Ｄｉｆｆｒａｃｔｉｏｎ
ｔｏｍｏｇｒａｐｈｙ［Ｊ］．ＭｉｃｒｏｗａｖｅＰｏｗｅｒ，１９９２，２７（４）：

１０３３－１０３６．
［３８］ＫＢｅｌｋｅｂｉｒ，ＣＰｉｃｈｏｔ，ＪＣＢｏｌｏｍｅｙ，ｅｔａｌ．Ｍｉｃｒｏｗａｖｅｔｏｍｏ

ｇｒａｐｈｙｓｙｓｔｅｍｆｏｒｒｅｉｎｆｏｒｃｅｄｃｏｎｃｒｅｔｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ［Ｃ］／／
Ｐｒｏｃ．２４ｔｈＥｕＭＣ，１９９４，２：１２０９－１２１４．

［３９］ＮＱａｄｄｏｕｍｉ，ＳＩＧａｎｃｈｅｖ，ＧＣａｒｒｉｖｅａｕ，ｅｔａｌ．Ｍｉｃｒｏｗａｖｅ
ｉｍａｇｉｎｇｏｆｔｈｉｃｋｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓｗｉｔｈｄｅｆｅｃｔｓ［Ｃ］．Ｍａｔｅｒ．
Ｅｖａｌ．，Ａｕｇ．，１９９５，５３（８）：９２６－９２９．

［４０］ＲＺｏｕｇｈｉ．Ｒｅｃｅｎｔａｄｖａｎｃｅｓｉｎｎｅａｒｆｉｅｌｄｍｉｃｒｏｗａｖｅａｎｄ
ｍｉｌｌｉｍｅｔｅｒｗａｖｅｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇａｎｄｅｖａｌｕａｔｉｏｎ
ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ［Ｃ］／／Ｐｒｏｃ．ＡＰ，２０００，Ｄａｖｏｓ，Ｓｗｉｔｚｅｒｌａｎｄ，
２０００．

［４１］ＳａｌｖａｔｏｒｅＣａｏｒｓｉ，ＡｎｄｒｅａＭａｓｓａ，ＭａｔｔｅｏＰａｓｔｏｒｉｎｏ．Ｍｉｃｒｏ
ｗａｖｅｐｒｏｂｅｃｒａｃｋ ｉｄｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｍｉｃｒｏｗａｖｅ ｐｒｏｃｅｄｕｒｅ
Ｂａｓｅｄｏｎａｇｅｎｅｔｉｃａｌｇｏｒｉｔｈｍｆｏｒｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ
［Ｊ］．ＩＥＥＥＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＡｎｔｅｎｎａｓａｎｄＰｒｏｐａｇａｔｉｏｎ，
２００１，４９（１２）：１８１２－１８２０．

［４２］ＭＴＧｈａｓｒ，ＢＣａｒｒｏｌｌ，ＳＫｈａｒｋｏｖｓｋｙ，ｅｔａｌ．Ｍｉｌｌｉｍｅｔｅｒ
ｗａｖｅｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｒｏｂｅｆｏｒｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｄｅｔｅｃｔｉｏｎｏｆｃｏｒ
ｒｏｓｉｏｎｐｒｅｃｕｒｓｏｒｐｉｔｔｉｎｇ［Ｊ］．ＩＥＥＥＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＩｎｓｔｒｕ
ｍｅｎｔａｔｉｏｎａｎｄＭｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ，２００６，５５（５）：１６２０－１６２７．

［４３］ＨＪＬｉ，ＤＬＷｕ，ＪＴＷａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｖａｒｉｏｕｓｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅ
ｔｅｓｔｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓｏｆａｌｕｍｉｎｕｍｅｎｖｅｌｏｐｅｈｏｎｅｙｃｏｍｂｓａｎｄ
ｗｉｃｈｓｔｒｕｃｔｕｒｅ［Ｊ］．ＮＤＴ，２００９，３３（２）：９－１２．（ｉｎＣｈｉ
ｎｅｓｅ）
李慧娟，吴东流，王俊涛，等．铝蒙皮蜂窝夹层结构的
各种无损检测方法［Ｊ］．无损探伤，２００９，３３（２）：
９－１２．

［４４］ＰＫＫｕｏ，ＴＡｈｍｅｄ，ＬＤＦａｖｒｏ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｒａｒｅｄｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇｏｆａｄｈｅｓｉｏｎｄｅｆｅｃｔｓ［Ｃ］／／１７ｔｈＳｙｍｐｏｓｉｕｍ
ｏｎＮＤＥＰｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ，１９８９：２３８．

［４５］ＲＬＴｈｏｍａｓ，ＨａｎＸｉａｏｙａｎ，ＬＤＦａｖｒｏ．Ｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｉｍａ
ｇｉｎｇｏｆａｉｒｃｒａｆｔｆｏｒｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｄｉｓｂｏｎｄｉｎｇａｎｄｃｏｒｒｏｓｉｏｎ
［Ｃ］／／ＥＣＮＤＴ′９８，ＴｈｅｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅＴｅｓ
ｔｉｎｇ，１９９８，３（１２）．

［４６］ＷａｎｇＸｕｎ．Ｐｕｌｓｅｅｃｈｏｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇｏｆｍｅｔａｌｓ
ａｎｄｃｏｍｐｏｓｉｔｅ［Ｄ］．ＵＳＡ：ＷａｙｎｅＳｔａｔｅＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００１．

［４７］ＹＨＬｉ，ＣＬＺｈａｎｇ，ＷＰＪｉｎ，ｅｔａｌ．ＩＲｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｎｏｎ
ｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎｏｆｃａｒｂｏｎｆｉｂｅｒｃｏｍｐｏｓｉｔｅｍａｔｅｒｉａｌ
［Ｊ］．Ｌａｓｅｒ＆Ｉｎｆｒａｒｅｄ，２００５，３５（４）：２６２－２６４．（ｉｎＣｈｉ
ｎｅｓｅ）
李艳红，张存林，金万平，等．碳纤维复合材料的红外
热波检测［Ｊ］．激光与红外，２００５，３５（４）：２６２－２６４．

［４８］ＸＳＸｉｅ，ＦＹａｎ，ＪＪＬｕ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅｒｍａｌ
ｗａｖｅＮＤＴｉｎｔｕｒｂｉｎｅｂｌａｄｅｓｔｅｓｔｉｎｇ［Ｊ］．ＩｎｆｒａｒｅｄＴｅｃｈｎｏｌ
ｏｇｙ，２００７，２９（９）：５５２－５５５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
谢兴盛，颜芳，陆佳佳，等．红外热波无损检测技术在
涡轮叶片探伤中的应用［Ｊ］．红外技术，２００７，２９（９）：
５５２－５５５．

［４９］ＲＬＴｈｏｍａｓ，ＬＤＦａｖｒｏ，ＰＫＫｕｏ．Ｔｈｅｒｍａｌｗａｖｅｉｍａｇｉｎｇ
ｏｆｈｉｄｄｅｎｃｏｒｒｏｓｉｏｎ［Ｒ］．ＡＤＲｅｐｏｒｔ，ＡＤＡ３４３６３８，１９９８．

３２７激 光 与 红 外　Ｎｏ．７　２０１１　　　　　　　　　　罗　英等　民航飞机主动红外热波成像检测技术应用进展




